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1. Цель работы
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
1. Механизированная дуговая сварка плавящимся электродом в среде защитного газа:
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
Виды применяемого защитного газа: _______________________________________
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________









Рис. 1 - Схема дуговой сварки в среде защитных газов плавящимся электродами:
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
1. Последовательность выбора режимов для ручной дуговой сварки:
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
1. Оборудование, проволока и защитный газ, применяемые при проведении эксперимента: ________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
1. Экспериментальные данные

	Параметры режима сварки
	
	Валик №1
	Валик №2
	Валик №3

	Ток сварки
	Iсв, А
	
	
	

	Напряжение холостого хода
	Uxx, В
	
	
	

	Рабочее напряжение
	UР, В
	
	
	

	Скорость подачи проволоки
	Vпп, м/ч
	
	
	

	Вылет электрода
	lэл, мм
	
	
	

	Высота валика
	g, мм
	
	
	

	Ширина валика
	е, мм
	
	
	

	Длина валика
	l, мм
	
	
	

	Время сварки
	tсв, сек
	
	
	

	Скорость сварки
	Vсв, м/ч
	
	
	

	Расход электрода по длине
	г/мм
	
	
	

	Наплавленная площадь шва
	Fн, мм2
	
	
	



1. Выводы по работе
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
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